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Оказываем услуги по аргоновой и контактной сварке металлов. В состав участка входит
сварочное оборудование:
 - 2 сварочных стапеля для  аргоновой сварки заготовок из материала сталь, титан
длиной до 6000 мм (нержавейка);
 - 2 полуавтомата для сварки (углекислота);
 - 5 аппаратов аргоновой сварки (черные и нержавеющие стали)

  

Аргонный способ сварки обеспечивает хорошее качество и формирование сварных
швов, позволяет точно поддерживать глубину проплавления металла, что очень важно
при сварке тонкого металла при одностороннем доступе к поверхности изделия.

  

 Аргон практически не вступает в химические взаимодействия с расплавленным
металлом и другими газами в зоне горения дуги. Будучи на 38% тяжелее воздуха, аргон
вытесняет его из зоны сварки и надежно изолирует сварочную ванну от контакта с
атмосферой.

  

Аргоновая сварка плавящимся электродом используется при сварке нержавеющих
сталей и алюминия.

Дуговая сварка в среде защитных газов часто используется при изготовлении и
монтаже различных металлоконструкций в мобильных условиях. Благодаря
технологической простоте применения процесса сварки и высокому качеству сварных
швов, она получает всё большее экономическое преимущество и распространение.
Дуговую сварку в среде защитных газов применяеют для соединения сталей, цветных
металлов и пр.

  

  

Интересные статьи:
Производство лестниц в Красноярске 

 1 / 2

index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=85


Сварка аргоном в Красноярске 2

Автор: Administrator
23.10.2011 21:39 - Обновлено 28.11.2012 22:00

Перила Красноярск
Нержавейка Красноярск
Хром Красноярск
Токарнофрезерная обработка в Красноярске
Сварка аргоном в Красноярске
Изготовление ограждений Красноярск
Изготовление лестниц Красноярск

  

 2 / 2

index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=89
index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=92
index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=69&amp;Itemid=86
index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=96
index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=98
index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=102
index.php?option=com_content&amp;view=article&amp;id=104

